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— Med Bake off-Metoden

Et sggeleender giver sikkerhed om bord. Det skal veere fastgjort korrektog
veere holdbart, hvis uheldet er ude. Linen i sggelaenderet er oftest en
plastbelagt wire, hvor plasten ggr wiren mere behagelig at sidde og faerdes pa,
men den slides af mekaniske pavirkninger og af solens UV-straler. Vi viser

her, hvordan du laegger ny belsegning pa en eksisterende sggelaender-wire

ved hjalp af varmluftovnen hjemme i kgkkenet.

rympeplast er produceret i
' overstgrrelse, sa det kan
treekkes pa wirer og tov-
veerk. Ved hgj varmepavirk-
ning krymper det, sa det passer ngjagtigt
til spgel@nder-wirens diameter. Det ses
ved, at materialet leegger sig som en
beskyttende tyk og blgd hinde om wiren,
som derved gor wiren behagelig at sidde
op ad. Ud over at veere fysisk beskyttende
er krympeplastikken UV-modstandsdyg-
tig, sa solens straler ikke nedbryder den
blgde plast. Krympeplasten kan fas i alle
farver, men hvidt og grat er mest popu-
leert til sggeleender.

For du krymper
Sggelender-wiren er speendt op med en-
determinaler og omlgber. Det betyder, at
terminalerne kan friggres og treekkes ud
gennem sceptertoppene pa badens deek.
Ved afskralning af den gamle stive plast-
belaegning skal wiren spendes op mellem
et par treeer eller bukke. En spgeleender-
wire med en diameter pa 3 mm kraever

en krympeplast pa 12 mm. Samtidig skal
krympeplasten vaere | cm lengere end
wiren og omslutte terminalen i enderne
helt. Hvis der gnskes ekstra forsteerkning
ved sceptergjerne, kan enkelte stykker
plast efterfglgende krympes lokalt med
en varmepistol.

Bag den i varmluftovn En
varmluftovn med to bageplader er ideel
til varmeopgaven. Bagepapir forhin- drer,
at plasten smelter fasti pladernes
overflade. Ovnen varmes op til 130 grader,
og den nu plastomsluttede wire bages i
ca. |0 minutter. Da luften i en varmluftovn
cirkulerer, fordeles varmen jeevnt over
wirens overflade, som derved krymper
ensartet. Selv om der bages i l&ngere tid,
krymper plasten ikke yderligere.

Krympefaktoren
Krympefaktor 4:1 vil sige, at krympepla-
sten feks. er 12 mm, fgr krympningen
starter, og 3 mmiindvendige mal efter
den er helt krympet. :::

Sadan ggr du trin for trin

Sogeleender-wiren skal spaendes stramt. Pa havnen er der mange
muligheder, men sgrg for, at der er plast eller et hardt underlag, som
gor det let at samle den gamle belzegning op.

Det eksisterende krympeplast kan vaere
krakeleret, klaebende eller bare slidt.
En ny belsegning er ngdvendig, sa wiren
undgar at fa lus i kordelerne.

Med en skarp hobbykniv skaeres ind til wire-
kordelerne. Den gamle belaegning kan splintre,
sa det er ngdvendigt med beskyttelsesbriller
og arbejdshandsker.
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/4 | Bagning i varmluftovn ved 130 grader er opti-
malt. 10-15 minutters bagning er tilstraekkeligt.
Krympeplasten kleber ikke pa ydersiden, og
kvejlet kan derfor leegges pa lidt bagepapir. En
varmluftpistol kan bruges lokalt, hvor der skal
saettes ekstra slidbelsegning. Hartgrrer kan
ikke anvendes.

I ovnen bekledte krympeplasten halvdelen af
endeterminalen. Dette betgd, at plasten krym-
pede, sa terminalkanten blev forseglet.
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Krympeplasten til wiren fas i hvide og
0 gra farver. Fordelen ved den gra er, at I sceptergjerne kan sliddet veere stort. Det kan an-
sod, skidt og slid ikke ses. befales at varme ekstra lag pa i gjeomradet.



